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Endikasyonlar = |

Uzun koprulerde,

sisavt e owe Nt el Kontraendikasyonlar
metal iyl bir destek,

Pulpasi genis genc

areketli protezlerde,|
tirnak ve tutucu

parcalar icin,

Hem estetik hem de

hastalarda,
Aktif kariyes varliginda,
- Tedavi edilemeyen
periodontal hastaliklarda,

fazla madde kaybi
olan vakalar.




Metal-seramik restorasyonliarin
dayanikliligl ve basarisi
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Metal-seramik restorasyoniarin
dayanikliligl ve basarisi

="Dogru endikasyon

=Dogru dis kesimi

=Kullantlan alasimin cinsi

=Metal ve seramik arasindaki baglanma
=Metal alt yapinin dizayni ve rijitligl
="Metal ve porselenin uyumiuluguna



Vietal alt yapi;

" Restorasyonun uyumundan sorumludur

Marjinal ve integral uyum degerlendiri

DIS yapisina ¢cok siki oturan bir metal

porselen baglantisinda stres olusturur.
"Bol olan kopingte tutuculuk icin yetersizdir.

It.

<KOping metal-




Metalat s e
e olmalidirlar

=Metal okluzal kuvvetler i
altinda egllmemell bu

durum porselen lglnde
kesme streslerinin =~
olusumuna yol agar

'Koplng rljldlteSI s
maksimum retansrﬁons: ]
kuvveti ve uzun omurluluk” i
saglanlr |




Koping dizayni

=Restorasyonun basarisi
Uzerine 6nemli etkiye sahiptir.
=Koping porselenin baski
kuvvetleri altinda insizal
bolge, okluzal tabla ve
marjinal kenarlarda
konumunu korumasini
saglamalidir.




VMIDP® de porselen kalinligt;

="Porselen en az 0.7 mm kalinliginda olmali
2mm den fazla olmamali

=|yi bir estetik icin porselenin arzu edilen

kalinligi Tmm olmali

"Porselen ince olursa isisal genlesme kat sayisi
farkina bagli baski stresleri

=Porselen kalin olursa gerilme stresleri
meydana gelir.




MDP' de metal kalinlgi;

="|DEAL metal alt yapi yeterli direng saglayacak
bicimde mumkun oldugunca ince ve porseleni

optik kalite saglayacak bicimde mumkun
oldugunca kalin hazirlamak

"Metal porselen birlesim acisi 90 veya 135
derece olmali

=Eger bevel tarzi biterse okside olan metal veya
opak gorulebilir.



Okluzal ve proksimal kontaklar

#Fwaxup
stomatog_17
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# Kapanista porselen-metal e &
birlesimi okluzal kontaklardan ‘
1mm uzakta ve metal uzerinde

olmalidir.

# Birlesime yakin kontak porselenin
Kirtlmasina yol acar.







"Eger yetersiz overlap varsa porselen

metal birlesimi gingivale dogru
<aydirilabilir. Bu durumda kontak

norselen uzerind

=Posterior dislerde karsit diste daha az
asinmaya neden oldugu ve daha az

preparasyon ge

e olur.

ektirdigi  gerekcesi lle

yuzeyin  cogun

ugunun metal olarak|{®
tasarlanmasi oneriimistir.
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Porselen uygulanmasi

" Opak porselen

=Metali maskeler, restorasyona temel bir renk
tonu verir ve porselen-metal baglantisini

saglar.

= Metal oksit rengini baskilamak icin 0,2-0,3
mm kalinlik onerilmistir.
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Opak uygulama

=Koping yuzeyine distile su firca
ile surulur.

=Kucuk bir miktar opak tozu
distile su veya ozel likiti ile
karistirtlip ince samur firca ile
yuzeye surulur.
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Opak uygulama

=*Bu ilk surulen opak 1 dk firinlanir.

"Metali maskelemek icin Ikinci
tabaka opak uygulamasina gecilir.

=\/akum altinda 950-980°C de 4-6
dk. firinlanir

®*(Qda sicakliginda sogutulur.
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Opak uygulama

=Opak yeterli kalinlikta olmali tim metal yuzeyinl
ortmelidir.

"Opak porselenin kalin ve dentin porseleninin ince
olmasi opak tabakasinin aciga cikmasina veya

renginin yansimasina neden olur.

="Opak porselen puruzlu yapida gingival alanda aciga
cikmasi bakteri retansiyonu yaratir.
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Basamak porseleninin uygulanmasi

=Daya siyanoakrilat siman
uygulanir, kurutulur

=porselenin daya yapismasini
onlemek icin porselen release

ajan uygulanir
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Basamak porseleninin uygulanmasi
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Dentin porselen uygulamasi

"Miktar disin konturlarina ve estetik
gereksinimlere gore belirlenir.
"Fasial marjinden baslayarak
porselen uygulanir,

"Firinlama sirasinda buzulmeyi

Kompanse etmek I¢cin hacimce
daha buyuk hazirlanir
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Mine porseleni uygulanmasi

*Firinlama buzulmesini kompanse
etmek icin 1Tmm yukarida hazirlanir.

" Tum konturlar kontrol edildikten
sonra dentin porseleninden 10-20°C

daha dusuk sicaklikta firinlanir.
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Glazeleme

®"Restorasyonun yuzey puruzsuzlugunu temin
etmek icin uygulanir.

="Tum yuzeylere glaze materyali fircayla
surulerek mine porseleninden daha dusuk bir

Isida firinlama uygulanir.
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Porselende basarisizlik
nedenleri

- Jaket kronlar genellikle kronun i¢ kismindan baslayan
mikrocatlaklar nedeniyle basarisiz olurlar

- Bunlarin cogu pisirme ve sogutma islemleri sirasinda
meydana gelir.

- Ani sogutma yuzeyin kontraksiyonuna neden olur,
termal iletkenlik disuk oldugu icin Kkitlenin icinde
gerilme stresleri olusur. /[ \\\

| 1y

"E_..
AV

|_internal ,;
- Oral kavitede devam eden stresler catlak olusumu ve / surface Y
e cracks._ T—V

yayilmasinda rol oynar.

- Cigmeme Kkuvvetleri altinda porselenin ic yuzeyi
makaslama kuvvetlerine. maruz kalir ve mikrocatlak
acilarak yuzeye dogru yayilma devam eder. yuzeye
ulasinca kirik mg.
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