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Modelajin tUm cevresi ile birlikte ve do
halkasinin (manset); erimeyen kati ve bag

maddelerden olusan rovet
doldurulmasi; rovetmana
tanimlanmaktadir.
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Dokim yontemi
kullanilarak
restorasyon elde
etmek i¢in sirasiyla;
die Uzerinde mum
modelaj, rovetmana
alma ve  dokim
islemleri yapilir.
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Erimis mum teknigi

ilk defa 1897 yilinda

Phibrook tarafindan
tarif edilmistir.
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DokUm elde edebilmekicin;

1. Revetlmanlama/revetmana alma-; mum
ornegin ¢evresinin net bicimde
kopyalayabilecek bir materyal ile sarilmasi,

2. Yanma-mum ornegin uzaklastirilarak icerisine
eritilen alasimin yerlestirilebilecegi bir kalip
elde edilmesi

3. Dokum- eritilen alagiminin daha 6nceden
hazirlanmis kalip icerisine gonderilmesi.
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Veneer kronlarin dokim Mumlarin kullaniminin baslica
modelajlarinin yapiminda nedenleri;
genellikle dokUm mumlari

cullanlir Sekillendirilmeleri kolay,

2. Cok az artik birakirlar,

3. Rovetmanin
genlesmesine karsi
bizUlme gosterirler.
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restorasyonun tam bir kopyasidir.

Mumlar termoplastik bir materyal o
nedeniyle dis etkenler sebebiyle dis(

ugrarlar.

Mum modelaji yapilan obje, bitirilmis bir \

Bu distorsiyonlar restorasyonun uyumu
yonde etkilerler
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Dokim uygulamalarinda
siklikla 1907'den beri mum
ucurma teknigi
kullaniimaktadir.

1906 yilinda da
Taggart tarafindan dis
hekimligine tanitilmistir.
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Rovetmana alma sirasinda kullanilan teknige bagli olarak iyi hazirlanan mum
ornekte bUzUlme %o0,2-0,4 arasinda olmaktadir.

Mum 6rnekte gorilen bu bizilme, rovetmanin genlesmesi ile tolere edilir.

UGIN UGIFIL - Kanal Mumu UGIN UGIWAX - Daldirma
Mumu
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Bu isleme revetmana alma de

Dokim orneginin tum cevresi
ile birlikte ve dokim
halkasinin (manset) i¢inin;
erimeyen kati baglayici
maddelerden olusan
revetman ile doldurulur.
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Rovetmana

alma (mum seklin anatomik
ozelliklerini net dublike edici
materyal ile cevreleme) “g— 3 mm clearance

Pattern
’ _ —
\ v Ceramic poper
. -

Mum atimi 5
(uygun kalip olusturmak)

— Metal ring

3 mm clearance

DokiUm (kaliba
erimis alasim uygulama)
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Rovetman materyali
(3 en onemli 6zelligi)

Mum seklin net ve detayl
kopyasini olusturmal

Mum atimi ve dokim
islemine karsi koyabilmek icin
yeterli dayanikhligi olmall

Alasimin katilasma
bUzUlmesini kompanse etmek
icin yeteri kadar genislemeli
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Rovetman tipleri
-

Alc¢i bagh rovetmanlar: 1080 derece altinda eriyen alasimlar

Fosfat bagli rovetmanlar: daha yUksek derece
palladyum,altin-platinyum, krom-nikel)
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ALASIMLAR,;

- soy metal icerigi (soy, yari-soy, baz)

- Ucret (degerli, yari-degerli, degersiz)

- fiziksel ozellikler (tip 2—tip4<<tip sayisi arttik¢a daha
kuvvetli ve sert) * e bagl .

olarak siniflandirilirlar

**Soy; kimyasal davranisi belirtir
**degerli; metalin Ucreti
Altin ve platinyum—degerli+soy metal

GUmuUs--- Ucret degerliye yaklasir ancak lekele
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Altin ve platin hem
degerli hem de soy
bit metallerdir.
Palladyum da bir
soy metaldir ancak
¢cok daha ucuzdur.
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Cr-Co ve Ni-Cr Alasimlarinin Dokumu

v Posterior kronlar — fosfat bagli revetman

v Erime 1sis1 diistk Ni-Cr (Ticoni
revetman

v Erime 1s1s1 yiiksek (Nobi
fosfat veya silika bagh revetm
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tafa ZORTUK

Tij: kicuk caplh boru, |
tUp.(mum,pIastik,metaII >

Tij bir ucu
hacimli nok
ucundan kc
tutturulur.( koni
rovetman sertle
sonra ¢ikarilir)



10 gauge

— 8 gauge

Orientation
mark
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Alci bagh rovetman kullanilarak yapilan dokim

Mum atimi:
- manset ters olarak 315 derece de 30 dakika bekletilir.

** manset daha sicak firina aktanlir( teknik tipi

** dokUm oncesi(10 dk) diz konuma getirilir( k
kontagina izin verir)
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Manset firindan ¢ikarilip islem gormesi 30 sn den fazla
surmemelidir.(1s1 kaybi, kalip kontraksiyonu)

Santrifuj makinasinin koluna yerlestirilir.
Salome yakilir(mavi ug en sicak bolge)

llik metal Uzerine flux (borax) uygulanir.(alasimin
yuzeyinden oksijen ¢ikisi ve olusan oxitlerin
¢O0zulmesi)

Santrifuj ile erimis alasim kaliba bastirilir.
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Manset santrifuj makinasindan alinir soquk su dolu kaba
yerlestirilir.

Dokimde diz, mat, koyu oxit tabas

Bu tabaka ve rovetman artiklari o mikr
kumlanir.(sandblasting)
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BOYUTSAL DEGISIKLIKLER

Genellikle dokim proseduri esnasmdm

bizUme gorilir:

“*Mum ornek hazirlanirken isi ne
bUzUlme

“*Faz degisimlerinden kaynakli
bUzUlme.Katilsama esnasinda

“*Metal alasimlarda termal genlesm
nedeniyle gorulen biuzilme
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KOMPENZASYON NEDIR?22?

—

DokUm ornekteki bUzilmenin kompanze e

«2>Revetmanlama oncesin
termal genlesme ile

Revetmanda goérulen sertl
higroskobik genlesme veter
basarilir. |
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Mum genlesmesi pratik olarak pek mimkuin
degildir.
Genelikle revetman genle
saglanir.
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DokUumde hatalarin ortaya ciktigi
asamalar

Dokim kanallar
Rovetman

Mum atimi
Alasimin eritilmesi
Dokim

Dokimun katilasmasi
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Dokumde olusan defektler

Distorsiyon
Yuzey pUrizlGlGgu
Porozite

Dokumun eksik ¢ikmasi
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YUzey puruzlGlogunu etkileyen faktorler

J Su film tabakasi kalmasi
1 Hizliisitma

J Yetersiz 1sitma

J Su/toz orani

J Uzun sire I1sitma

J Alasimin erime isisi

1 DokUm basinci

] Rovetman yapisi

) Yabanci cisimler
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Rovetmandan ¢ikarilan dokUm agizda kullanilmak
icin uygun degildir(pUrizlU yizey = plak birikimi)

Bitirme islemi: dokUm yUzeyini
dizgunlestirmek amaciyla kalin grenli
abrazivlerle baslanan ve sirasiyla dahaince
abrazivlerle devam edilen islemdir.(gren arttikca
daha fazla materyal uzaklasir)

32
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BITIRME TESFIYE VE POLISAJ

* DoOkUumun i¢ yUzeyi: dizgin oturmali, siman film
tabakasiicin yeterli bosluk olmal, preperasyon b
cizgisinde kontakta olmalidir.(6z

* Dokim dig yUzeyi: pUiriuzsuz olmali(
periodontal hasar)
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Abrazivler ve polisaj
materyalleri

- Abrazivler: sert keskin kenarli materyaller wm. o m onn

- Polisaj materyalleri: asindirici iceren daha p—
yumusak materyaller.

v' **Asindirici; uygulanacak metaryalden sert
olmahdir

v **ELMAS, SILIKON |
KARBID,ZIMPARA, ALIMINYUM OKSIT,GARNET,
KUM, CUTTLE, TRIPOLi(alci tas)
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Garnet,
baskalasmis kayaclar
da ve bazi yerli
kayaclarda bulunan
dogal silikat grubudu
.
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http://tr.wikipedia.org/wiki/Kaya%C3%A7
http://tr.wikipedia.org/wiki/Silikat

Abrazivler ve polisaj materyalleri

1- ELMAS
-metal elektroliz veya seramik yapistirici ile metal yizeyine baglanan parcacik
- en sert
-sert ve kirllgan materyal icin kullanilabilir(mine, porselen vs)

-altin gibi yumusak malzemede kullanilinca yizeyden ayrilan parcalar materyalin
partikUllerini tikar(etkinlik azalir)
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Abrazivler ve polisaj
malzemeleri

: \\;M pembe : yumusak

mor : standart
N mavi :sert

i
y

930 x 450 - dentalsepet.com

2-silikon karbid: karbon separe icin temel materyal. Farkli formda
diskler Uzerine preslenir.

3-zimpara: kagit Uzerine yapistirici yada rezin ile uygulanmis sert AlO2
ve FeO2 karisimi.(altin ve porselende kullanilabilir)

t-aliminyum oksit: firinlarda kristalize aliminyum hidroksitin
saflastirilmasiyla elde edilen sentetik asindiricidir

-pembe+kahverengi AlO2 taslar—metal seramik koping bitirme

- beyaz renk(ince grenli)— polisaj
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Abrazivler ve polisaj
malzemeler

5- garnet: genel olarak aliminyum ve demir silikattan,(bazen manganez
kobalt ve magnezyum silikattan) olusur. Yapiskan ile kagida tutturulur

6- kum: kuartz in yogun kristalize formunun kaEIt diskler Uzerine kaplanmis
sekli. digerleri kadar dayanikli degiller( altin dokum bitirme)

7- cuttle: ince, mirekkep baligi iskeletinden yapilan yumusak polisaj
malzemesi(kagit disk)

8- tripoli (alg1 tasi): ince silisli asindirici tozu mum asindiricilarla
birlesir.guderi disk veya firca ile baslangi¢ polisaj.

38
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Abrazivler ve polisaj materyalleri
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Bu materyaller kagit
Uzerine yapistirilir vey
degisi
amaci

NCHIREH



Restorasyonlarin on bitirilmesi

* Buyutec altinda i¢ yuzeyde kiguk baloncuklarin olm
incelenir.

* DokUm ¢ok bastiriimadan die Uzerine otur
ve model cizikler veya asinmis bélgeler mevcu
incelenir

* |deal olarak dokim die Uzerine sadece mariji
temas etmelidir.

* Siman araligi olmali( ¢inko fosfat—30, 40 m
izolasyon + siman kagisi
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Restorasyonlarin on bitirilmesi

* Tijsepere ile ayrilir, konturlar duzeltilir.

* Separenin olusturdugu purizli yizey diuzeltilmesi— quartz diskler>>
ince grenli diskler>>>pUrizsiz bir yizey

* die ¢ikarilarak marjinal uyumlama yapilir.

* Die yerine oturtulur restorasyonun interprox
quartz disk yada taslar kullanilmaz- temas kaybi
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Restorasyonlarin on bitirilmesi

42
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Restorasyonlarin on bitirilmesi
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Restorasyonlarin on bitirilmesi

Calisma modeline tam oturtmadan artikUlatorde
okluzal uyumlamaya gecilmemel

Sentrik ve eksentrik temaslar artikUlasyon kagidive

yesil tas ile uyumlanir.

Okluzal yUuzeydeki oluk
sirtlari ve sulcuslar disk

Agizda prova dncesi ¢o

ar bitirme freziyle , kasp
er ile duzeltilir.

< parlak yuzey

istenmez(temas belirlenmesi zor)
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Restorasyonlarin agizda provasi ve
uyumlanmasi

* Uyumlama islemi su sirayi takip etmelidir;
* 1-proximal temaslar
* 2-marjinler
* 3-oklUzyon

* 4-konturlar

5-estetik
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Restorasyonlarin agizda provasi ve
uyumlanmasi

1-Proximal temaslarin uyumlanmasi

-temas siki; restorasyonun dogru oturmasina engel, dis ipi
kullaniminda zorluk

-temas az; food impaction,diseti harabiyeti

-parmak basinci ile oturtulur(zorlanmaz,okluzal kuvvet
uygulanmaz)

-dis ipi ile temas kontrol edilir(diger disler)
-siki temas olan bolge— parlak alanlar>>asindirilir

-temas kaldirilmig ise lehimleme
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Restorasyonlarin agizda provasi ve
uyumlanmasi

2- marjinal kenarlarin uyumlanmasi

-5o um den fazla uyumsuzluk—dikkatli inceleme ile
anlasilabilir(subging zor)

-i¢ yuzey uyumlanmalidir;

*Kirmizi korrektin, kuru aeresol indikatoru(parlak bolge
asindirilir)

*Kumlama(mat—parlak kismi asindir)

*Disclosing mumu(uyum+siman kalinhgr). Marjinal bolge
mum olmaz, icte homojen kalinlik
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Restorasyonlarin agizda provasi ve
uyumlanmasi

3- okluzal uyumlaN
-hastanin kapanisi te

edilir(m

bir cift.di

-restor *
ayni dislerde ka
tutulmazsa yu
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Restorasyonlarin agizda provasi ve
uyumlanmasi

4- Konturlar;
-asirt kontur—marjinal bolge plak birikimi

-yetersiz kontur— diseti travmatize olur
5- estetik;

-diger dislerle uyuma bakilir

-hastanin yorumu alinir
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Restorasyonlarin parlatiimas

H\—" N

Parlak yUzey- daha az plak birikimi

TUm marjinlerden 1 mm uzakta parlatma
-marjin kirillabilir,bUkulebilir, uzaklasabilir

** polisaj pati+yumusak firca(axial yizeyler)

** kasp sirtlari sulcus diski ile dizeltilir

** mat bitim: kumlama(okluzal yizey)

28.05.2019 Do¢.Dr.Mustafa ZORTUK



Degersiz metal alasim restorasyonlarin
bitirilmesi

.

PUruzlu olan tum yuzler— mavi disk ve uclar>>beyaz lastik(diger asama metal
sertligine gore degisir)

Sert metal: okluzal—kece koni, aksiyel—kece disk>>kece disk ve k

Yumusak metal: kil firga + kalin grenli pat>>>firca + p
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